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Неотъемлемой частью научно-технического прогресса считается создание необхо-
димых в производстве автоматизированных систем управления технологическими про-
цессами (АСУ ТП). Это относится и к металлургической промышленности, где пробле-
ма управления процессами производства качественных отливок с каждым годом стано-
вится все более актуальной. 

Разработанный программный продукт (патент № 2007614353) предназначен для 
моделирования двумерных стационарных и нестационарных течений расплава в верти-
кальной цилиндрической форме, а также визуализацииэтих течений. В основу програм-
мы положена система дифференциальных уравнений [1].

Используемые численные методы решения [2]: построение дискретных аналогов 
управляющих уравнений осуществлялось методом контрольных объемов; для восста-
новления расчетной величины внутри расчетной ячейки использовался кусочно-линей-
ный профиль;  решение  построенных  дискретных  аналогов  осуществлялось  методом 
TDMА; расчет поля течения производился на основе алгоритма SIMPLER.

Программа включает следующие модули. Модуль генерации 2D сетки по рассмат-
риваемой геометрии. Модуль подготовки и ввода исходных данных. Опции для расчета 
теплового процесса при литье через кольцевые пристеночные отверстия и через все се-
чение кристаллизатора. Расчетный модуль теплового процесса. Опция для расчета не-
стационарных течений. 

Модули результатов для вывода: температуры в виде таблицы значений в каждой 
узловой точке сетки и в виде термограммы в продольном сечении; давления, вязкости, 
кинетической  энергии  и  скорости  диссипации кинетической  энергии  в  виде таблиц; 
скорости в виде таблиц со значениями радиальной и продольной составляющих скоро-
сти, а также в виде поля векторов по всему продольному сечению слитка.

Используя программу, было проведено комплексное исследование влияния техно-
логических параметров на процесс охлаждения медной заготовки, а также проведено 
моделирование нестационарного режима для вытяжек вниз и вверх.
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